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Tazné zarizeni
Produkty pfislusenstvi jsou urceny k odborné montazi. SKODA AUTO doporucuje pro-

vadeét montaz u smluvnich partnerd.

Tazné zafizeni 120 092 155 je urceno pro vozidla SKODA Octavia (12) v provedeni s po-
honem predni ndpravy 4x2, tazné zafizeni 170 092 155A je uréeno pro vozidla SKODA
Octavia (12) v provedeni 4x4.

Dullezité

Dodatec¢na montaz tazného zafizeni klade zvySené naroky na chladici systém vo-
zidla. Z tohoto divodu je nutnd vyména &asti chladicihp systému dle informace
uloZené u servisniho technika v autorizovaném servisu SKODA AUTO.

Tazné zafizeni je ur¢eno pro pripojeni privést do celkové hmotnosti 1700 kg (plati
omezeni hmotnosti pfivésu dle technického priikazu vozu). Lze jej montovat i ve
spojeni se spoilerem zadniho narazniku FAA 610 002 a FAA 600 002.

Tazné zafizeni je vyrobeno podle schvalené dokumentace a odpovida homologaci
E8 55R-01 55640 (pro 1Z0 092 155) E8 55R-01 55641 (pro 120 092 155A).

VSeobecné udaje
Konstrukce tazného zafizeni odpovida vSem ceskym i mezinarodnim predpistm. Za-
fizeni proSlo pevnostnimi zkouskami dle predpisu EHK55, konstrukce je chranéna

osvedcenim o zapise uzitného vzoru ¢ 5955.
Tazné rameno je opatieno kulovym ¢epem o priméru 50 mm dle ISO 3853.

Sada elekrické instalace - objednejte dle aktualni nabidky SKODA Originalni pfi-
slusenstvi.

Seznam dilG tazného zafrizeni (obr. 1):

Nazev dilu Kust Pozice
Nosnik Uplny s vyklapécim drzakem zasuvky 1 A
Sroub M10 x 35 4 B

Tazné rameno s pfislusenstvim
(krytka kulového ¢epu, kli¢ k zamku upinaci

packy tazného ramena (2 ks)) 1 C
Krytka upinaciho pouzdra 1 D
Samolepici stitek “75 kg” 1 E

Seznam specidlniho naradi:

Antikorozni plnic¢ ve spreji Spray Max 1K Acryl Filler (fa. Standox)
Konzervacni vosk ve spreji Multi Wax (fa. Henkel)

Pila pro vyfiznuti otvoru do narazniku

Momentovy kli¢

Postup montaze
- Ustavte vozidlo na ramena dilenského zvedaku.



- Demontujte zadni naraznik (lapace necistot jsou-li na vozidle) a pricnik.
(viz. Karoserie a montazni prace - skupina oprav 63)

Upozornéni. Po demontazi pficniku doplite v mistech kontaktu pfi¢niku s karo-
serii antikorozni ochranu. Mista s holym (pozinkovanym plechem) opatiete dvéma
nastfiky (cca 30 mikrond) antikorozniho plnice ve spreji (Spray Max 1K Acryl Fiiller).
Po vysuseni plnice pFi teploté cca 20° C po dobu 20 min. naneste konzervacni vosk
ve spreji Multi Wax (fa.Henkel).

Vysttizeni otvoru do zadniho narazniku
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- Demontovany zadni naraznik polozte na mékkou plsténou podlozku.

- Dle predlisovaného oznaceni vystfihnéte (vyfiznéte) vhodnym néastrojem otvory
pro tazné rameno a vyklopny drzak zasuvky (pozor na poskozeni laku narazniku).
Otvory zacistéte.

- Takto pfipraveny zadni naraznik odloZte na vhodné misto.

Montaz tazného zafizeni na vozidlo

-3-

- Vyvéste vyfuk ze zadniho zavésu -Sipka-.

- Demontujte dveé rychlospojky -Sipky- a tak uvolnéte tepelnou clonu vyfuku. Uvolné-
nou clonu vyhnéte pro pfistup k otvordim pro uchyceni tazného zafizeni.

-4 -
- Pokud jsou otvory pro uchyceni tazného zafizeni na zadnich podélnicich opatfeny

zaslepkami, strhnéte je (obé strany vozu) -Sipky-. V pfipadé potieby odstrante ¢asti
plastizolu uvniti podélnikd.

-5-

- Tazné zafizeni (A) nasunte podeélnymi nosniky do otvor( na zadnim cele vozu -Sipky-.

- Polohu nosniku ustavte tak, aby osy Sroubl prochazely priblizné stfedy upevriova-
cich otvord v podélnicich.

- Nosniky pfisroubujte pomoci ¢tyf Sroubd M10 x 35 (B) k podvozku vozu a Srouby (stfi-
davé) na obou stranach dotahnéte utahovacim momentem 55 Nm +90° -detail-.
- Dalezité. Po ujeti prvnich asi 500 km s privésem nechte zkontrolovat dotazeni upi-
nacich Sroubl nosniku k podvozku vozidla a pfipadné dotdhnout pfedepsanym mo-
mentem 90 Nm! Tuto kontrolu Vdm doporucujeme provést v nejblizSim odborném
servisu. Pfi dalSi demontazi a montazi tazného zafizeni je nutné vymeénit upina-

ci Srouby za nové.

-6,7-

- Vyzkousejte nasazeni tazného ramena (C) do upinaciho pouzdra (viz. ndvod k obslu-
ze tazného zafizeni).
- Do upinaciho pouzdra tazného zafizeni nasadte krytku (D).



Pokracujte montazi elektrické instalace tazného zafizeni ze sortimentu SKODA
Origindlni pfislusenstvi na vozidlo.

Po skonceni montaze elektrické instalace namontujte zpét vsechny demontované dily
a pfislusné spoje utdhnéte pfedepsanymi utahovacimi momenty.

Samolepici Stitek (E) nalepte po skonceni montaze nad vyiez v zadnim narazniku (mis-
to pfed nalepenim ocistéte a odmastéte vhodnym cisticem).



Anhangerkupplung

Die Zubehé&rprodukte sind fir eine fachmannische Montage vorgesehen. SKODA
AUTO empfiehlt es, die Montage von einem Vertragspartner durchflihren zu lassen.

Die Anhangerkupplung 170 092 155 ist fir Automobile SKODA Octavia (17) in Aus-
fhrung mit Vorderradantrieb 4x2, die Anhangerkupplung 120 092 155A ist fir Auto-
mobile SKODA Octavia (1Z) in Ausflihrung mit Allradantrieb 4x4 bestimmt.

Wichtig

Eine nachtrdgliche Montage der Anhangerkupplung erhebt erhéhte Anspriiche
auf das Kiihlungssystem des Fahrzeuges. Aus diesem Grunde ist der Wechsel von
den Teilen des Ki.ih]ungssystems nach der beim Kundendiensttechniker in der
Vertragswerkstatt SKODA AUTO abgelegter Information erforderlich.

Die Anhdngerkupplung ist zum Ankoppeln der Anhdnger bis zu einem Gesamt-
gewicht von 1700 kg (es gilt eine Gewichtsbegrenzung fiir den Anhanger nach
dem Kraftfahrzeugbrief) bestimmt. Die Anhangerkupplung kann auch in Verbin-
dung mit dem Spoiler am hinteren Stossfanger FAA 610 002, FAA 600 002 monti-
ert werden.

Die Anhangerkupplung wurde nach der genehmigten Dokumentation her-
gestellt und entspricht der Homologation E8 55R-01 55640 (fiir 120 092 155)
E8 55R-01 55641 (fiir 120 092 155A).

Allgemeine Daten

Die Konstruktion der Anhangerkupplung entspricht allen tschechischen und interna-
tionalen Vorschriften. Die Anhangerkupplung hat die Festigkeitspriifungen gemaR
Vorschrift EHK55 bestanden. Die Konstruktion ist mit einer Bescheinigung Uber den
Eintrag vom Gebrauchsmuster Nr. 5955 geschUtzt.

Der Zugarm ist mit einem Kugelbolzen mit dem Durchmesser von 50 mm nach
ISO 3853 versehen.

Elektroinstallationsset - nach aktuellem Angebot von SKODA Original Zubehér be-
stellen.

Liste der Anhdangerkupplungsteile (Abb. 1):

Teilbezeichnung Stiick Position
ZSB Trager mit ausklappbaren Steckdosenhalter 1 A
Schraube M10 x 35 4 B

Zugarm mit Zubehor
(Kugelbolzenkappe, Schltssel zum Schloss fir die Spannhebel

des Zugarms (2 Stlick)) 1 C
Spannbuchsenkappe 1 D
Selbstklebeschild ,75 kg" 1 E



Verzeichnis von Spezialzubehor:

Antikarrosivfiller in Spray Spray Max 1K Acryl Fuller (Fa. Standox)
Konservierungswachs in Spray Multi Wax (Fa. Henkel)

Sage zum Ausschneiden der Offnung in den Stossfanger
Momentschlissel

Montageablauf

- Fahrzeug auf die Arme des Werkstatthebers ausrichten.

- Hinteren Stossfanger (Schmutzfanger, sofern diese am Fahrzeug vorhanden)
und Quertrager abbauen.
(siehe Karosserie und Montagearbeiten - Reparaturgruppe 63)

Hinweis. Nach Ausbau des Quertrdgers in den Kontaktstellen des Quertrdgers mit
der Karosserie Korrosionsschutz auffiillen. Stellen mit blankem (verzinkten) Blech
mit zwei Anspritzen (ca. 30 Mikron) von Antikorrosivfiller in Spray (Spray Max 1K
Acryl Fiiller) versehen. Nach Austrocknen des Fiillers bei Temperatur von ca. 20°
C binnen 20 Minuten Konservierungswachs in Spray Multi Wax (fa.Henkel) auftra-

gen.
Ausschneiden der Offnung in den hinteren Stossfinger
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- Den abgebauten Stossfanger auf eine weiche Filzauflageplatte legen.

- Nach vor gestanzter Markierung mit geeignetem Werkzeug die Offnungen fiir den
Zugarm und ausklappbaren Steckdosenhalter ausstanzen (ausschneiden) (Achtung
auf Lackbeschadigung des Stossfangers). Offnungen saubern.

- Den so vorbereiteten hinteren Stossfanger auf eine geeignete Stelle ablegen.

Montage der Anhdngerkupplung an das Fahrzeug
-3-

- Aus der hinteren Auspuffauthangung die Abgasanlage -Pfeil- aushangen.

- Zwei Schnellkupplungen -Pfeile- ausbauen und somit die Auspuffwarmeblende 16-
sen. Die lose Blende fir den Zugang zu den Befestigungsaffnungen der Anhanger-
kupplung ausweichen.

-4 -
- Wenn die Offnungen zur Befestigung der Anh&ngerkupplung an den hinteren Lang-
strdgern mit Blindstopfen versehen sind - diese abreiBen (an beiden Fahrzeug-

seiten) -Pfeile-. Im Bedarfsfall auch Teile des Plastisols im Innern der Langstrager
beseitigen.

-5.
- Schieben Sie die Anhangerkupplung (A) mit den Langstragern in die Offnungen an
der Heckwand -Pfeile- ein.

- Die Tragerstellung so auszurichten, dass die Schraubenachsen ungefahr durch die
Mittelpunkte der Befestigungsoffnungen in den Langstragern durchgehen.



- Die Trager mit vier Schrauben M10 x 35 (B) zum Fahrzeugfahrgestell anschrauben
und die Schrauben (wechselweise) an beiden Seiten mit einem Drehmoment
55 Nm +90° anziehen -Detail-.

- Wichtiges. Nach Zurlicklegen der ersten ca. 500 km mit Anhdnger Uberprifen
lassen, ob die Befestigungsschrauben Trager/Fahrzeugfahrwerk richtig festgezo-
gen sind, ggf. diese mit vorgeschriebenem Anzugsdrehmoment von 90 Nm nach-
ziehen lassen! Es ist empfehlenswert, diese Prifung beim nachsten Fachbetrieb
durchfiihren zu lassen. Beim Wiederausbau und Einbau der Anhdngerkupplung
sind die Spannschrauben zu erneuern.

- 6' 7 -
- Priifen Sie das Aufsetzen des Zugarms (C) in die Spannbuchse (siehe Bedienungsan-

leitung zur Anhangerkupplung).
- In die Spannbuchse der Anhdngerkupplung die Kappe (D) aufsetzen.

Montage der Elektroinstallation der Anhéngerkupplung aus dem Sortiment SKODA
Original Zubehér am Fahrzeug fortsetzen.

Nach Beenden der Montage von der Elektrikinstallation alle ausgebauten Teile wieder
einbauen und die entsprechenden Verbindungen mit vorgeschriebenen Drehmomen-
ten anziehen.

Das Selbstklebeschild (E) nach Beenden der Montage Uber den Ausschnitt im hinteren
Stossfanger aufkleben (Stelle vor dem Aufkleben reinigen und mit einem geeignetem
Reinigungsmittel entfetten).



Towing coupling
The accessories are intended for professional fitting. SKODA AUTO recommends the

fitting to be carried out by its contract partners.

The 120 092 155 towing coupling is intended for SKODA Octavia (1Z) vehicles in
design with front axle drive 4x2, towing coupling 120 092 155A is intended for SKODA
Octavia (12) vehicles in 4x4 design.

Important

The additional installation of the towing coupling presents higher demands upon
the cooling system of the vehicle. Therefore, it is necessary to replace a part of
the cooling system according to the information kept by a service technician in an
authorised service centre of SKODA AUTO.

The towing coupling is intended for linking the trailers of the overall weight up to
1700 kg (the limitation of the trailer weight shown in the Technical Certificate of
the vehicle must be respected). The towing coupling can also be mounted in com-
bination with the spoiler of the rear bumper FAA 610 002, FAA 600 002.

The towing coupling is manufactured according to the approved documenta-
tion, and it complies with the homologation E8 55R-01 55640 (for 120 092 155)
E8 55R-0155641 (for 120 092 155A).

General data

The design of the towing coupling meets all Czech and international requlations. The
coupling has passed the strength tests in compliance with Regulation EHK55, the de-
sign is protected with the certificate of the registration of the Utility Design No. 5955.
The towing arm is fitted with a ball journal with a 50 mm diameter in compliance with
ISO 3853.

The electric installation set - you can order as per the current SKODA Genuine
Accessories offer.

List of the parts of the towing coupling (fig. 1):

Name of the part Pieces Position
Complete beam with tilting socket holder 1 A
Screw M10 x 35 4 B

Towing arm with accessories
(cover of the ball journal, key to the lock

of the clamping lever of the towing arm (2 pcs)) 1 C
Cover of the clamping bush 1 D
Self-adhesive label ,75 kg" 1 E

List of special tools:

Anticorrosive Spray Filler Spray Max 1K Acryl Fuller (Standox)
Spray preservation wax Multi Wax (fa.Henkel)



Saw for cutting out an orifice in the bumper
Torque wrench

Procedure of the installation

- Fit the vehicle upon the arms of the workshop lifting jack.
- Dismount the rear bumper (including mudguard flaps if the vehicle is provided
with them) and the cross beam. (see Body and mounting jobs - group of repairs 63)

Warning. After the removing of the crossbeam fill the points where the crossbeam
touches the body with the antirust protection. Apply two layers (ca 30 microns)
of the anticorrosive spray filler (Spray Max 1K Acryl Fiiller) to the points with bare
galvanized sheet metal. After the drying of the filler at the temperature of ca. 20°
C for 20 minutes, apply spray preservation wax Multi Wax (fa.Henkel).

Cutting out an orifice in the rear bumper
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- Deposit the dismounted rear bumper upon a soft felt surface.

- Employing a suitable tool, cut out orifices for the towing arm and the tilting socket
holder, in accordance with the pre-stamped marking (avoid damaging the varnish
of the bumper). Carefully finish the orifices.

- Once the rear bumper has been prepared in this way, keep it at a convenient place.

Installation of the towing coupling in the vehicle
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- Hang the exhaust pipe out of the rear suspension -arrow-.

- Dismount two quick couplers -arrows- loosening the thermal cap of the exhaust.
Bend away the loose cap in order to gain access to the orifices for clamping the
towing coupling.

-4-

- If the holes for clamping the towing coupling on the rear longitudinal girders are pro-

vided with cappings, remove the them (both sides of the vehicle) -arrows-. If neces-
sary, remove parts of the plastic inside longitudinal girders.

-5.

- Fit the towing coupling (A) by its beams into the orifices at the rear front of the car
-arrows-,

- Set up the position of the beam in such a way that the axes of the screws may pass
through the centres of the clamping orifices in the longitudinal girders approxima-
tely.

- By means of four screws M10 x 35 (B), fasten the beams to the chassis of the vehicle
and tighten the screws on both sides (alternately) by the torque of 55 Nm +90°
-detail-.

- Important. After having driven the first 500 km approximately, it is necessary to
check the tightening of the screws clamping the beam to the chassis of the vehicle



and, if necessary, tighten them at the prescribed torque of 90 Nm! We recommend
you to have this check done at the nearest authorized service shop. In next disas-
sembly and assembly of the towing coupling, the clamp screws have to be re-
placed with new ones.

- 6, 7 -

- Check the fitting of the towing arm (C) in the clamping bush (see the Operation Ma-
nual of the towing coupling ).

- Fit the cover (D) upon the clamping bush of the towing coupling.

Proceed next with mounting the towing coupling of the SKODA Genuine vehicle
Accessories portfolio.

Having finished the mounting of the electric installation, mount all the dismounted
parts back to their places and tighten the respective connections at the prescribed
torque moments.

After the mounting has been finished, attach the self-adhesive label (E) above the
cutting in the rear bumper (before attaching it, clean and degrease the place with a
suitable cleaning agent).



Dispositivo de traccion

Los accesorios de los productos deben ser montados por profesionales. SKODA AUTO
recomienda que se realice el montaje en las firmas contratantes.

El dispositivo de traccion 120 092 155 estd destinado para los vehiculos SKODA Octa-
via (1Z) en elaboracién con impulsion de eje delantero 4x2, el dispositivo de traccion
120 092 155A esta destinado para los vehiculos SKODA Octavia (1Z) en elaboracion
4x4,

Importante

El montaje adicional del dispositivo de traccion presenta unas exigencias mas ele-
vadas al sistema de refrigeracion del coche. Por lo tanto, una parte del sistema
de refrigeracion debe reemplazarse, conforme a la informacion depositada con el
técnico de servicio en un taller de servicio autorizado de SKODA AUTO.

El dispositivo de traccién esta destinado para enganchar un remolque hasta el
peso total de 1700 kg (queda valida la limitacion del peso de remolque confor-
me al certificado técnico del vehiculo). El dispositivo de traccion puede montar-
se también en combinacion con el spoiler del parachoques trasero FAA 610 002,
FAA 600 002.

El dispositivo de traccion ha sido fabricado de acuerdo con la documentacion
aprobada, y corresponde a la homologacion E8 55R-01 55640 (para 120 092 155)
E8 55R-0155641 (para 120 092 155A).

Datos generales

El disefio del dispositivo de traccién satisface a todos los reglamentos checos
e internacionales. El dispositivo paso las pruebas de resistencia sequn normas EHK55;
el disefio estd protegido con el certificado de registracion del modelo de utilidad
No. 5955.

El brazo de traccién estd equipado con un perno esférico del didmetro de 50 mm con-
forme ISO 3853.

Set de instalacion eléctrica - solicite su pedido de acuerdo a la actual gama
de Accesorios Originales de SKODA.

Lista de partes del dispositivo de traccion (dib. 1):

Nombre de la parte Piezas Posicion
Viga completa con portaenchufe plegable 1 A
Tornillo M10 x 35 4 B

Brazo de traccion con accesorios
(cubierta del perno esférico, llave para la cerradura de Ia

palanquilla de sujecién del brazo de traccion (2 pzs)) 1 C
Cubierta del casquillo de sujecién 1 D
Etiqueta autoadhesiva 75 kg" 1 E



Lista de herramientas especiales:

Dispositivo de llenado anticorrosivo en aerosol Spray Max 1K Acryl Flller (empresa
Standox)

Cera de conservacion en aerosol Multi Wax (fa.Henkel)

Sierra para cortar el orificio en el parachoques

Llave dinamométrica

Procedimiento del montaje

- Fijar el vehiculo en los brazos de un gato de taller.
- Desmontar el parachoques trasero (y los colectores de barro si los hay en el coche)
y la viga lateral. (ver Carrocerias y trabajos de montaje - grupo de reparaciones 63)

Advertencia. Después del desmontaje del travesaio rellenar en el lugar del contac-
to del travesaio con la carroceria la proteccién anticorrosiva. A lugares de lamina
lisa (galvanizada) aplicar dos rociados (aproximadamente 30 micras) del disposi-
tivo de llenado anticorrosivo en aerosol (Spray Max 1K Acryl Filler). Después de
haber secado el dispositivo de llenado con una temperatura de aproximadamente
20 °C durante 20 minutos aplicar cera de conservacién en aerosol Multi Wax (fa.

Henkel).

Recorte del orificio en el parachoques trasero
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- Una vez desmontado el parachoques trasero, depositarlo a una superficie blanda
de fieltro.

- Conforme a la marcacion ya estampada, recortar con una herramienta conveniente
orificios para el brazo de traccion y el portaenchufe plegable (ojo, no dafiar el barni-
zado del parachoques). Alisar los orificios.

- Una vez preparado el parachoques trasero de esta manera, guardarlo en un sitio
conveniente.

Montaje del dispositivo de traccion en el vehiculo

-3-

- Descolgar el tubo de escape desde la suspension trasera -flecha-.

- Desmontar dos acoplamientos rapidos -flechas- soltando asi la cortina térmica del

escape. Doblar la cortina soltada para ganar acceso a los orificios para sujetar el
dispositivo de traccion.

-4 -
- Cuando las aberturas para la fijacion del dispositivo de tracciéon en vigas longitu-
dinales traseras estan pravistas de ciegas, quitenlas (en ambos lados de vehiculo)

-flechas-. De ser necesario quiten la parte de tintura preventiva Platizol dentro de
las vigas longitudinales.



-5.

- Insertar el dispositiva de traccion (A) por sus vigas laterales en los orificios en el fren-
te trasera del vehiculo -flechas-.

- Ajustar la posicion de la viga de manera que los ejes de los tornillos pasen por los
centros de los orificios de sujecion en las vigas longitudinales aproximadamente.

- Atornillar las vigas al chasis del vehiculo por medio de cuatro tornillos M10 x 35 (B)
y apretar (alternadamente) los tornillos a los dos lados a un momento de aprie-
te 55 Nm +90° -detalle-.

- Importante. Al recorrer los primeros aproximadamente 500 Km. con el remolque
\Vd. deberd mandar a revisar el ajuste de los tornillos que ajustan el soporte al cha-
sis del vehiculo, en su caso ajustarlos aplicando el par establecido de 90 Nm. Re-
comendamos encargar este control en el taller profesional méas cercano. Si vuelve
a desmontar y a montar el dispositivo de traccion, debe cambiar los tornillos de
ajuste por otros nuevos.

- 6' 7 -
- Comprobar la sujecion del brazo de traccion (C) en el casquillo de sujecion (ver Ma-

nual de operacién del dispositivo de traccion).
- Montar Ia tapa (D) al casquillo de sujecion del brazo de traccion.

A continuacion, proceda con el montaje de instalacion eléctrica del mecanismo de
traccion con los Accesorios Originales de SKODA en el vehiculo.

Al terminar el montaje de la instalacion eléctrica, montar todas Ias partes desmonta-
das a sus lugares respectivos, y apretar las conexiones respectivas a los momentos
de apriete prescritos.

Después de terminar el montaje, pegar la etiqueta autoadhesiva (E) encima del recor-
te en el parachoques trasero (antes de pegarla, hay que limpiar y desengrasar el lugar
respectivo con un agente limpiador adecuado).



Dispositif de traction

Le montage des accessoires doit étre effectué par un professionnel. SKODA AUTO
vous conseille de vous rapprocher d'un de ses partenaires contractuels pour réaliser
le montage.

Le dispositif de traction 170 092 155 est réservé aux véhicules SKODA Octavia (12)
modele a traction avant 4x2, le dispositif d'attelage 170 092 155A est réservé aux
véhicules SKODA Octavia (1Z) modeéle 4x4.

Important

Un montage supplémentaire du dispositif de traction porte des exigences élevé-
es au systéme de refroidissement de voiture. Pour cette raison un remplacement
d'une partie de systéme de refroidissement est nécessaire conformément a l'in-
formation déposée auprés d'un technicien de service dans un service autorisé de
SKODA AUTO.

Le dispositif de traction est construit pour un attelage des remorques jusqu'au
poids total 1700 kg (la valeur notée dans le certificat d'immatriculation est dé-
cisive). Il est possible de le monter méme en combinaison avec le spoiler de
pare-chocs arriere FAA 610 002, FAA 600 002.

Le dispositif de traction est fabriqué selon une documentation autorisée et
correspond a I'homologation E8 55R-01 55640 (pour 120 092 155) E8 55R-01 55641
(pour 120 092 155A).

Données générales

La construction du dispositif de remorquage correspond a tous les reglements
tcheques et internationaux. Le dispositif a passé les essais de résistance conformé-
ment au reglement n°55 de la Commission économigue pour I'Europe, la construction
est protégée par le certificat de I'écriture du modele d'usage utilitaire No. 5955.

Le bras de traction est muni d'un tourillon a rotule ayant un diamétre de 50 mm con-
formément a la norme I1SO 3853.

Kit d'installation électrique - 3 commander, voir I'offre actuelle de I'assortiment
d'accessoires SKODA d'origine.

Liste des éléments de dispositif de traction (Fig. 1):

Nom Pieces Position
Poutre compléte avec un porte-connecteur a bascule 1 A
Vis M10 x 35 4 B

Bras de traction et accessoires
(protection de tourillon a rotule, clé a la serrure de levier

de fixation de bras de traction (2 pc)) 1 C
Protection de douille de fixation 1 D
Etiquette auto-collante ,75 kg" 1 E



Liste de l'outillage spécial:

Matériau de remplissage anticorrosion Spray Max 1K Acryl Filler (firme Standox)
Cire de protection contre la corrosion pour |a conservation en spray Multi Wax
(fa.Henkel)

Scie a couper une ouverture dans le pare-chocs

Clé dynamomeétrique

Procédé de montage

- Mettez le véhicule sur le bras d'un leve-autos d'atelier.
- Démontez le pare-chocs arriere (éventuellement des bavettes) et la traverse.
(voir Carrosserie et travaux de montage - groupe de réparations 63)

Avertissement. La traverse démontée, mettez la protection anticorrosive aux
points de contact de la traverse avec la carrosserie. Dans les endroits avec la tole
nue (zinguée), passez le matériau de remplissage anticorrosion (Spray Max 1K Acryl
Filler) deux fois en couche de 30 microns env. Séchez le matériau de remplissage
pendant 20 minutes a la température de 20° C env. et ensuite mettez la cire de
protection contre la corrosion pour la conservation en spray Multi Wax (fa.Henkel).

Coupage d'une ouverture au pare-chocs arriere
-2-

- Mettez le pare-chocs arriere démonté sur un dessous de feutre.

- A l'aide d'un outil convenable et selon un marquage pré-pressé coupez les ouver-
tures pour le bras de traction et le connecteur basculant (faites attention a ne pas
endommager un vernis de pare-chocs). Ebavurez les ouvertures.

- Mettez le pare-chocs préparé de cette facon a une place convenable.

Montage du dispositif de traction sur le véhicule
-3-

- Séparez le tuyau d'échappement de la suspension arriere -fleche-.

- Démontez deux raccords -fleches- et de cette facon débloguez le volet thermique
de tuyau d'échappement. Ajustez le volet débloqué pour pouvoir accéder les ouver-
tures réservées a une prise du dispositif de traction.

-4 -
- Retirez les capuchons de protection des orifices destinés a la fixation du dispositif

de traction sur les longerons arriéres (les deux cotés du véhicule) -fleches-. En cas
de besoin, enlevez toute trace de plastisol a l'intérieur des longerons.

-5.
- Introduisez le dispositif (A) par les poutres longitudinales dans les ouvertures sur la
partie arriere de véhicule -fleches-.

- Ajustez une position de la poutre afin que les axes de vis passent par les centres
d'ouvertures de fixation dans les longerans.



- Fixez les poutres a l'aide de quatre vis M10 x 35 (B) au chéssis de véhicule et res-
serrez les vis (tour a tour) sur les deux cotés en utilisant le couple de serrage
55 Nm +90° sur les deux cotés -détail-.

- Important. Apres avoir roulé les premiers 500 km env. avec la remorgue, il est né-
cessaire de vérifier si les vis de fixation de la poutre au chassis sont serrées et de les
resserrer éventuellement en utilisant le couple de serrage prescrit de 90 Nm! Nous
vous recommandons de laisser effectuer ce contréle dans le centre de service auto-
risé le plus proche. Lors du démontage/montage suivant du dispositif de traction,
il est nécessaire de remplacer les vis de fixation par les nouvelles.

- 6' 7 -
- Essayez la mise du bras de traction (C) dans la douille de fixation (voir Mode d'emploi

du dispositif de traction).
- Mettez la protection (D) dans la douille de fixation de dispositif de traction.

Réalisez le montage des composants électriques du dispositif d'attelage de I'as-
sortiment d'accessoires SKODA.

Un montage de l'installation électrique étant fini, remontez tous les éléments dé-
montés et serrez les assemblages appropriés en utilisant les couples de serrage ré-
glementaires.

Le mantage fini, collez I'étiquette auto-collante (E) au-dessus de I'encoche dans le pa-
rechocs arriére (nettoyez et dégraissez Ia place avant le collage en utilisant un moyen
de nettoyage convenable).



Organi di traino
Gli accessori sono destinati ad un montaggio professionale. SKODA AUTO consiglia di

affidare il montaggio a uno dei suoi partner commerciali.

Gli organi di traino 120 092 155 sono progettati per i veicoli SKODA Octavia (12) a trazi-
one anteriore 4x2, gli organi di traino 120 092 155A sono progettati per i veicoli SKODA
Octavia (12) a trazione 4x4.

Importante

Il montaggio ulteriore degli organi di traino richiede le esigenze maggiori al siste-
ma di raffreddamento dell’'autovettura. Per questo motivo & necessario di sostitu-
ire la parte del sistema di raffreddamento conforme all'informazione depositata
presso il tecnico dell'assistenza nel centro d"assistenza autorizzato SKODA AUTO.

Gli organi di traino sono destinati per il collegamento dei rimorchi entro il peso
totale 1700 kg (vale la limitazione del peso del rimorchio conforme al libretto di
circolazione dell'autovettura). Gli organi di traino & possibile montare anche in ab-
binamento con lo spoiler del paraurti posteriore FAA 610 002, FAA 600 002.

Gli organi di traino sono prodotti, conforme alla documentazione approva-
ta e, corrispondono all'omologazione, E8 55R-01 55640 (per I' 120 092 155)
E8 55R-0155641 (per I' 1Z0 092 155A).

Dati generali

La costruzione degli organi di traino soddisfa tutte le prescrizioni ceche ed interna-
zionali. Il dispositivo e stato sottoposto a prove di resistenza ai sensi della norma
CEE 55, la costruzione & protetta dal certificato dell'iscrizione del modello utile
nr. 5955,
Il braccio di traino @ munito di perno sferico del diametro 50 mm, conforme ad
ISO 3853.

Kit installazione elettrica - ordinare secondo I'offerta attuale di Accessori Originali
SKODA.

Elenco dei pezzi degli organi di traino (fig. 1):

Denominazione del pezzo Pezzi  Posizione
La trave completa con il supporto ribaltabile

della presa 1 A
Vite M10 x 35 4 B

Il braccio di traino con gli accessori
(coperchio del perno sferico, la chiave della serratura della

levetta di fissaggio del braccio di traino (2 pz) 1 C
Coperchio della boccola di fissaggio 1 D
Targhetta autoadesiva ,75 kg" 1 E



Elenco degli attrezzi speciali:

Riempimento anticorrosivo in spray Spray Max 1K Acryl Fuller (ditta Standox)
Cera conservante in spray Multi Wax (ditta.Henkel)

La sega per ritagliare il foro nel paraurti

La chiave registrabile

Procedimento del montaggio

- Posizionate I'autovettura sulle braccia del sollevatore d'officina.
- Smontate il paraurti posteriore (parafanghi se sono presenti sulla vettura) e la
traversa. (vedi. Carrozzeria ed i lavori di montaggio - gruppo delle riparazioni 63)

Avvertimento. Dopo lo smontaggio della traversa, aggiungete nei punti del con-
tatto della traversa con la carrozzeria, la protezione anticorrosiva. | punti con la
lamiera nuda (zincata) trattate con due strati di spruzzo (cca 30 micron) del riempi-
mento anticorrosivo in spray (Spray Max 1K Acryl Fiiller). Dopo |’asciugamento del
riempimento, alla temperatura di cca 20° C per il tempo di 20 min. applicate la cera
conservante in spray Multi Wax (ditta Henkel).

Ritaglio del foro nel paraurti posteriore

-2-

- Il paraurti posteriore, depositate su un supporto morbido di feltro.

- Conforme alla forma prestampata, ritagliate (traforate) con aiuto dell'attrezzo adat-
to, i fori per il braccio di traino ed il supporto ribaltabile della presa (attenzione di
non danneggiare la lacca del paraurti). Ripulite i fori.

- Il paraurti cosi preparato depositate sul posto adatto.

Il montaggio degli organi di traino sull’autovettura
-3-

- Togliete la marmitta dalla sospensione posteriore -freccia-.

- Smontate due raccordi veloci -frecce- e in questo modo, allentate diaframma ter-
mico della marmitta. Piegate il diaframma allentato, per accendere ai fori per il
fissaggio degli organi di traino.

-4-
- Se i fori per il fissaggio degli organi di traino sulla parte posteriore dei travi longitudi-

nali sono dotati di flangie cieche, rimuoverle (su entrambi i lati del veicolo) -frecce-.
In caso di necessita rimuovere le parti in plastizol all'interno dei travi.

-5-
- Organi di traino (A) infilate tramite le travi longitudinali nei fori sul frontale posterio-
re della vettura -frecce-.

- Fissate la posizione della trave nel modo di, far passare le assi delle viti circa nel cen-
tro dei fori di fissaggio, nelle travi longitudinali.



- Avvitate le travi portanti tramite quattro viti M10 x 35 (B) al telaio dell'autovettura e
stringete le viti (in alternativa) su ambedue le parti, stringete con il momento di
fissaggio 55 Nm +90° -dettaglio-.

- Importante. Dopo aver percorso i primi 500 km con il rimorchio, far controllare Ia
saldezza delle viti di serraggio del longherone del telaio del veicolo, eventualmen-
te serrare secondo il momento prescritto, cioe 90 Nm! Consigliamo di far eseguire
questo controllo nel piu vicino centro assistenza specializzato. Durante gli ulterio-
ri smontaggi e montaggi degli organi di traino & necessario sostituire le viti di
fissaggio con nuove viti.

- 6' 7 -
- Controllate la posizione del braccio di traino (C) nella bussola di fissaggio (vedi le

istruzioni per il comando degli organi di traino.
- Nella bussola di fissaggio degli organi di traino, posizionate il coperchio (D).

Continuare il montaggio dell'installazione elettrica degli organi di traino dallas-
sortimento di Accessori Originali SKODA del veicolo.

Dopo la fine del montaggio dell'impianto elettrico, rimontate a posto suo tutti i pezzi
smontati in precedenza e stringete tutti i raccordi al momento prescritto di fissaggio.

La targhetta autoadesiva (E) incollate dopo la fine del montaggio sopra la scanalatu-
ra nel paraurti posteriore (sgrassate e pulite con il detergente adatto il posto di incol-
latura).



Draganordning

Produkten &r avsedd for professionellt montage. SKODA AUTO rekommenderar att
montaget utfors hos kontraktspartner.

Draganordning 120 092 155 &r avsedd for bilmodellen SKODA Octavia (17) i utférandet
med framhjulsdrift 4x2, draganordning 170 092 155A &r avsedd fér bilmodellen SKODA
Octavia (12) i utférandet 4x4.

Viktigt meddelande

Om man monterar draganordningen efterhand stélls det hégre krav pa vagnens
avkylningssystem. Ett utbyte av en del av avkylningssystemet blir nédvandigt av
denna anledning, se information som finns hos servistekniker pa en auktoriserad
SKODA AUTO verkstad.

Draganordningen dr avsedd for koppling av sldp med totalvikt 1700 kg (begransnin-
gar for sldpet enl. vagnens tekniskt kort géller). Draganordningen far monteras
dven i kopplingen med spoiler vid bakre kofangare FAA 610 002, FAA 600 002.

Draganordningen ar tillverkad enligt godkdnd dokumentation och motsva-
rar homologdringen E8 55R-01 55640 (fér 120 092 155) E8 55R-01 55641 (fér
120 092 155A).

Allman information

Draganordningens konstruktion motsvarar alla  tjeckiska och internationella
foreskrifter. Hallfasthetsprovning for anordningen har utforts enligt foreskrift EHK55,
konstruktion ar skyddad med bevis om inskrivning av tilldmpningsmaonster nr. 5955.
Dragarmen ar férsedd med kultappen pa diametern 50 mm enligt ISO 3853.

Uppséttning for elinstallation - bestall enligt SKODAs Originaltillbehérssortiment.
Lista 6ver draganordningens delar (bild 1):

Delens namn Styck Position
Komplett balk med ladans stjalpbara handtag 1 A
Skruv M10 x 35 4 B

Dragarm med tillbehor
(Skydd for kultapp, nyckel till Ias av dragarmens

fastspak (2 st)) 1 C
Skydd till fastfodralet 1 D
Sjalhaftande skylt "75 kg" 1 E

Lista 6ver specialverktyg

Korrosionshindrande pafyllare i Spray Max 1K Acryl Fuller (tillverkare Standox)
Konserveringsvax i spray Multi Wax (tillverkare.Henkel)

Sag for utskarning av en 6ppning i en kofdngare

Momentnyckel



Monteringsfortgang

- Stall vagnen pa armarna av verkstadslyft.
- Demontera bakre kofangare (smutsfangare om de finns pa bilen) och tvarstang.
(Se Karosseri och monteringsarbeten - reparationsgrupp 63)

Varning. Efter demontering av svdngel fyll pa med korrosionshindrande skydd pa
stdllena dar den kom i kontakt med karosseri. Anskaffa stallena med ren (belldgd
med zink) plat med tva grundmalningar (ca 30 mikron) med hjélp av korrosion-
shindrande pafyllare i spray (Spray Max 1K Acryl Filler). Efter uttorkning av pa-
fyllaren vid temperatur ca 20° C under 20 min. applicera konserveringsvax i spray
Multi Wax (tillverkare Henkel).

Utskarning av en 6ppning i bakre kofangare
-2-

- Lagg den demonterade bakre kofangare pa ett mjukt filtunderlagg.

- Skar ut éppningar for en dragarm och Iadans stjalpbara handtag enligt en intryckt
markering (OBS att Ni inte skadar kofangarens lack). Rengor ¢ppningarna.

- Lagg forberedd kofangare pa ett [3mpigt stalle.

Draganordningens uppmontering pa bilen

-3-

- Ta ner avgasraret fran bakre upphangningen -pil-.

- Demontera tva snabbkopplingar -pilar- och lossa pa sa satt avgasrorets varmeblan-
dare. Hall 3t sidan den frigjorda blandaren for tillgang till ppningarna for uppfast-
ning av draganordningen.

-4-

- Om 6ppningarna for fastning av draganordningen pa bakre tvarbalkarna ar forsedda
med tackningar avldgsna dessa (pa bagge sidor) -se pilarna-. Om sa kravs avlagsna
plastisoleringen inuti tvarbalken.

-5.

- Dra draganordningen (A) genom langsgaende balkar in i 6ppningar pa bakre front av
vagnen -pilar-.

- Stall in balkarnas position pa det viset att skruvarnas axlar gar ungefar genom
mittpunkterna pa fastoppningar pa langsingarna.

- Skruva fast balkar med hjalp av fyra skruvar M10 x 35 (B) till vagnens chassi och dra
at skruvarna (véxelvis) med dragmoment 55 Nm +90° - detalj-.

- Viktigt. Efter de forsta 500 km med slapvagnen lat kontrollera atdragningen av
fastskruvarna till balken i fordonets underrede och om sa kravs dra at med det for-
skrivnamomentet 90 Nm! Denna kontroll rekommenderas att man gér hos narmas-
te autktoriserade serviceverkstad. Vid ndsta demontering och atermontering av
draganordningen ar det nédvandigt att byta ut fastskruvarna mot nya.



-6,7-

- Prova dragarmens (C) fastning i fastfodralet (se monteringsanvisningar for draga-
nordningen).

- Satt ett skydd i draganordningens fastfodral (D).

Fortsdtt monteringen av elinstallationen fér draganordningen ur SKODAs Original-
tillbehorssortiment.

Montera tillbaka alla delar som demonterades efter att Ni monterat upp elinstallation
och dra at tillhérande kopplingar med uppskrivna dragmoment.

Sjalvhaftande skylt (E) far Ni klistra upp efter uppmonteringens slut ovan pa utskar-
ningen i bakre kofdngaren (Rengér och avfetta platsen med Iampligt rengdéringsme-
del innan klistringen).



Trekhaak

De accessoireproducten zijn voor een vakbekwame montage bestemd. SKODA AUTO
adviseert de montage bij haar contractpartners te laten verrichten.

Trekhaak 120 092 155 is bestemd voor wagens SKODA Octavia (17) in de uitvoering
met de voorwielaandrijving 4x2, trekhaak 170 092 155A is bestemd voor wagens SKO-
DA Octavia (12) in de uitvoering 4x4.

Belangrijk
Bij het naderhand monteren van een trekhaak worden hogere eisen op het
koelsysteem van het voertuig gesteld. Daarom is het noodzakelijk een deel van

het koelsysteem te vervangen conform aanwijzingen die de onderhoudstechnici
van een erkende SKODA AUTO-dealer ter beschikking hebben.

De trekhaak is bestemd voor het aankoppelen van aanhangwagens tot een totaal
gewicht van 1700 kg (het toelaatbare aanhangwagengewicht conform het kente-
kenbewijs van het voertuig is bindend). De trekhaak kan ook samen met de ach-
terbumperspoiler FAA 610 002, FAA 600 002 worden ingebouwd.

De trekhaak is volgens de gekeurde documentatie gefabriceerd en beantwoordt
aan de homologatie E8 55R-01 55640 (voor 120 092 155) E8 55R-01 55641 (voor
120 092 155A).

Algemene gegevens

Constructie van de trekhaak beantwoordt aan alle Tsjechische en internationale
voorschriften. De inrichting voldoet aan de sterktetest volgens het VN/ECE-Regle-
ment nr. 55, de constructie is door inschrijving van gebruiksmodel nr. 5955 gecertifi-
ceerd.

De trekhaak is van een kogel voorzien met een doorsnee van 50 mm conform
ISO 3853.

Set elektrische installatie - te bestellen volgens actueel aanbod van SKODA
Originele Accessoires.

Overzicht onderdelen van de trekhaak (fig. 1):

Naam onderdeel Aantal Positie
Complete drager met uitklapbare houder stopcontact 1 A
Bout M10 x 35 4 B

Trekhaak met toebehoren
(kapje van de kogel, sleutel van het slot van het

bevestigingshendeltje van de trekhaak (2 stuks)) 1 C
Dekseltje bevestigingskoker D
Zelfklevend sticker ,75 kg" 1 E

Overzicht speciaal gereedschap:

Anticorrosie vulmiddel in spray: Spray Max 1K Acryl Fuller (fa. Standox)
Conserveringwas in spray Multi Wax (fa. Henkel)



Zaag voor het uitsnijden van een gat in de achterbumper
Momentsleutel

Montage stap voor stap

- Zet het voertuig in de garage op de armen van hefinrichting.
- Demonteer de achterbumper (spatlappen indien aanwezig) en dwarsbalk.
(zie Carrosserie en montagewerken - reparatiegroep 63)

Waarschuwing. Herstel na de demontage van dwarsligger de anticorrosie laag op
de plekken waar de dwarsdrager in contact was met de carrosserie. De plaatsen
waar slechts de kale (verzinkte) blik is, tweemaal overspuiten (ca. 30 micron) met
anticorrosie vulmiddel in spray (Spray Max 1K Acryl Fiiller). Na het opdrogen van
het vulmiddel bij een temperatuur van ca. 20° C gedurende 20 min. de conserve-
ringwas in spray aanbrengen Multi Wax (fa Henkel).

Maken van een gat in de achterbumper
-2-

- Leg de gedemonteerde achterbumper op een zachte vilten onderlegger.

- Knip (snij) met een geschikt gereedschap gaten voor de trekhaak en de uitklapbare
houder van het stopcontact volgens de voorgeperste vormen (let op dat de lak van
de achterbumper niet wordt beschadigd). Werk de gaten netjes af.

- Leg de gereedgemaakte achterbumper op een geschikte plaats weg.

Montage van de trekhaak op het voertuig

-3-

- Haal de uitlaat van de ophanging -pijltje-.

- Demonteer twee snelverbindingen -pijltjes- en maak zodoende het thermische
scherm van de uitlaat los. Buig het losgemaakte scherm opzij om toegang te krijgen
tot de gaten voor het vastzetten van de trekhaak.

-4 -
- Als de openingen voor het bevestigen van de trekhaak op de achterste langsliggers

van blinde flenzen zijn voorzien, trek die er af (aan beide zijkanten van de wagen)
-pijltjes-. Indien nodig, stukken van plastizol binnen in de langsliggers verwijderen.

-5.

- Schuif de trekhaak (A) met de langsliggers in de gaten op het achterfront van het
voertuig -pijltjes-.

- Stel de paositie van de drager zodanig in dat de assen van de bouten ongeveer door
het midden van de bevestigingsgaten in langsliggers lopen.

- Maak de dragers met behulp van de vier bouten M10 x 35 (B) vast op de chassis van
de wagen en trek de bouten (afwisselend) aan beide kanten aan met het aanha-
almoment 55 Nm +90° aantrekken -detail-.

- Belangrijk. Laat na de eerste ongeveer 500 km met de aanhanger gereden te heb-
ben, het vastzitten van de bevestigingsbouten van de drager op het chassis van



de wagen controleren en laat het eventueel aantrekken met het voorgeschreven
aanhaalmoment van 90 Nm! Wij raden u aan de controle op de dichtstbijzijnde
vakbekwame servicegarage te laten doen. Bij volgende montage en montage van
trekhaak moeten de spanbouten met nieuwe worden vervangen.

- 6, 7 -
- Probeer de uitneembare trekarm (C) in de bevestigingskoker in te zetten (zie instruc-

ties voor het omgaan met de trekhaak).
- Zet het dekseltje (D) in de bevestigingskoker van de trekhaak.

Ga door met de montage van de elektrische installatie voor koppelinrichting uit
het SKODA Originele Accessoires assortiment voor de wagen.

Zet na het voltooien van de montage van de elektrische kabels alle gedemonteerde
delen terug op hun plaats en trek de betreffende verbindingen met het voorgeschre-
ven aanhaalmomenten aan.

Plak na de montage de zelfklevende sticker (E) boven de uitgesneden gat op de ach-
terbumper (maak de plaats voor het plakken schoon en vetvrij met een geschikt
schoonmaakmiddel).



Urzadzenie sprzegajace
Produkty wyposazenia sg przeznaczone do fachowego montazu. SKODA AUTO zaleca

przeprowadzanie montazu u partneréw umownych.

Urzadzenie sprzegajace 1Z0 092 155 jest przeznaczone do pojazdow SKODA Octa-
via (1Z) w wersji z napedem osi przednie] 4x2, urzadzenie sprzegajgce 120 092 155A
jest przeznaczone do pojazdéw SKODA Octavia (1) w wersji 4x4.

Wazne

Dodatkowy montaz urzadzenia sprzegajacego stawia podwyzszone wymagania w
stosunku do uktadu chtodzenia samochodu. Z tego powodu konieczna jest wymi-
ana czesci uktadu chtodzenia wedtug informacji, ktéra posiada technik serwisowy
w autoryzowanym warsztacie SKODA AUTO.

Urzadzenie sprzegajgce jest przeznaczone do przytaczania przyczepy o masie
catkowitej do 1700 kg (obowigzuje ograniczenie masy przyczepy wedtug dowo-
du rejestracyjnego pojazdu). Urzagdzenie sprzegajgce mozna montowac rowniez w
potaczeniu ze spojlerem zderzaka tylnego FAA 610 002, FAA 600 002.
Urzadzenie sprzegajace jest wykonane zgodnie z zatwierdzong dokumentacjg i
odpowiada homologacji E8 55R-01 55640 (dla 120 092 155) E8 55R-01 55641 (dla
120 092 155A).

Informacje ogolne

Konstrukcja urzadzenia sprzegajacego odpowiada wszystkim czeskim i miedzyna-
rodowym przepisom. Urzadzenie zostato poddane badaniom wytrzymatosci wedtug
requlaminu 55 EKG, konstrukcja jest chroniona $wiadectwem o rejestracji wzoru uzyt-

kowego nr 5955.
Hak holowniczy posiada czop kulisty o $rednicy 50 mm wedtug ISO 3853.

Zestaw instalacji elektrycznej - nalezy zaméwic z aktualnej oferty Oryginalnego
wyposazenia SKODA.

Wykaz czesci urzadzenia sprzegajacego (rys. 1):

Nazwa czesci Sztuk Pozycja
Nosnik kompletny z odchylanym uchwytem

gniazdka 1 A
Sruba M10 x 35 4 B

Hak holowniczy z osprzetem
(kotpak czopu kulistego, klucz zamka

dzwigni mocujacej haka (2 szt.) 1 C
Ostona tulei mocujacej 1 D
Etykieta samoprzylepna ,75 kg" 1 E

Wykaz specjalnych narzedzi:
Antykorozyjny kit w aerozolu Spray Max 1K Acryl Filler (firma Standox)



Wosk konserwacyjny w aerozolu Multi Wax (firma Henkel)
Pita do wyciecia otworu w zderzaku
Klucz momentowy

Sposob montazu

- Ustawi¢ pojazd na ramionach podno$nika warsztatowego.
- Zdemontowac zderzak tylny (fartuchy, o ile s3 na pojezdzie) i poprzecznice.
(patrz Karoseria i prace montazowe - grupa napraw 63)

Uwaga. Po zdemontowaniu poprzecznicy uzupetni¢ w miejscach kontaktu popr-
zecznicy z karoserig ochrone antykorozyjna. Miejsca z gota (ocynkowanag) blacha
pokry¢ dwiema warstwami (ok. 30 mikronéw) kitu antykorozyjnego w aerozolu
(Spray Max 1K Acryl Fiiller). Po wysuszeniu kitu przy temperaturze ok. 20° C przez
czas 20 min. nanie$¢ wosk konserwacyjny w aerozolu Multi Wax (fa.Henkel).

Wyciecie otworu w zderzaku tylnym
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- Zdemontowany zderzak tylny potozy¢ na miekkim filcowym podktadzie.

- Wedtug wyttoczonego oznaczenia wycia¢ odpowiednim narzedziem otwary na hak
holowniczy i odchylany uchwyt gniazdka (uwaga na mozliwose uszkodzenia lakieru
zderzaka). Ogratowac otwory.

- Przygotowany w ten sposéb zderzak odtozy¢ w odpowiednim migjscu.

Montaz urzadzenia sprzegajacego na pojezdzie
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- Zdjac rure wydechowa z wieszaka tylnego -strzatka-.

- Zdemontowac dwa zaczepy -strzatki- i zwolni¢ w ten sposdb ostone termiczna rury
wydechowej. Zwalniong ostone odgig¢, aby uzyskac dostep do otworéw do moco-
wania urzadzenia sprzegajacego.

-4 -
- Jezeli otwory do mocowania urzadzenia sprzegajgcego na tylnych podtuznicach po-

siadajag zaslepki, usunac je (obie strony pojazdu) -strzatki-. W razie potrzeby usunac
czesci masy plastizol wewnatrz podtuznic.
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- Nasunac urzadzenie sprzegajace (A) nosnikami wzdtuznymi do otwordéw na tylnym
czele pojazdu -strzatki-.

- Nosnik ustawi¢ w takiej pozycji, aby osie $rub przechodzity w przyblizeniu przez
$radki otworow mocujgcych w padtuznicach.

- Przykreci¢ nosniki za pomoca czterech $rub M10 x 35 (B) do podwozia pojazdu i do-
kreci¢ (na przemian) $ruby po obu stronach momentem 55 Nm +90° -detal-.

-Wazne. Po przejechaniu pierwszych ok. 500 km z przyczepa nalezy zlecic
skontrolowanie dokrecenia $rub mocujgcych nosnika do podwozia pojazdu i
ewentualnie dokreci¢ przepisanym momentem 90 Nm! Kontrole te zalecamy



przeprowadzi¢ w najblizszym specjalistycznym serwisie. W przypadku kolejnego
demontazu i montazu urzadzenia sprzegajacego nalezy zamieni¢ Sruby mocujace
na nowe.
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- Wyprébowat nasadzenie haka holowniczego (C) do tulei mocujacej (patrz instrukcja
obstugi urzadzenia sprzegajacego).

- Do tulei mocujacej urzadzenia sprzegajacego wtozyc¢ ostone (D).

Nalezy kontynuowac montaz instalacji elektrycznej urzadzenia sprzegajacego

z asortymentu Oryginalnego wyposazenia SKODA na pojazd.

Po dokonczeniu montazu instalacji elektrycznej zamontowac z powrotem wszystkie
zdemontowane czesci i odpowiednie potgczenia dokreci¢ przepisanymi momentami.

Etykiete samoprzylepna (E) nalepi¢ po dokonczeniu montazu nad wyciecie w zder-
zaku tylnym (miejsce prze nalepieniem oczyscic i odttusci¢ odpowiednim $rodkiem).



Tazné zariadenie
Prislusenstvo je uréené na odborn montaz. SKODA AUTO odporuca vykonavat mon-

taz u zmluvnych partnerov.

Tazné zariadenie 170 092 155 je urcené pre vozidla SKODA Octavia (12) vo vyhotoveni
s pohonom prednej napravy 4x2, tazné zariadenie 120 092 155A je ur¢ené pre vozidla
SKODA Octavia (1Z) vo vyhotoveni 4x4.

Dolezité

Dodato¢na montaz tazného zariadenia kladie zvySené naroky na chladiaci systém
vozidla. Z tohoto dévodu je nutnd vymena casti chladiaceho systému podla infor-
macie uloZenej u servisného technika v autorizovanom servise SKODA AUTO.

Tazné zariadenie je uréené pre pripojenie privesov do celkovej hmotnosti
1700 kg (plati obmedzenie hmotnosti privesu podla technického preukazu vozidla).
Tazné zariadenie je mozné montovat i v spojeni so spoilerom zadného narazniku
FAA 610 002, FAA 600 002.

Tazné zariadenie je vyrobené podla schvalenej dokumentacie a odpoveda homolo-
gacii E8 55R-01 55640 (pre 120 092 155) E8 55R-01 55641 (pre 120 092 155A).

VSeobecné udaje

Konstrukcia tazného zariadenia odpoveda vsetkym ceskym i medzinarodnym predpi-
som. Zariadenie preslo pevnostnymi skiskami podla predpisu EHK55, konstrukcia je
chrdnena osvedcenim o zapise uzitného vzoru ¢ 5955.

TaZné rameno je opatrené qulovym ¢apom o priemere 50 mm podla I1SO 3853.

Suprava elektrickej instalacie - objednajte podla aktualnej ponuky SKODA
Originalneho prislusenstva.

Zoznam dielov tazného zariadenia (obr. 1):

Nazov dielu Kusov Pozicia
Nosnik Uplny s vyklapacim drziakom zdsuvky 1 A
Skrutka M10 x 35 4 B

Tazné rameno s prislusenstvom (kryt gulového capu,

klu¢ k zadmku upinacej packy tazného ramena (2 ks)) 1 C
Kryt upinacieho puzdra 1 D
Samalepiaci stitok ,75 kg" 1 E

Zoznam Speciadlneho naradia:

Antikordzny plni¢ v spreji Spray Max 1K Acryl Filler (fa. Standox)
Konzervacny vosk v spreji Multi Wax (fa. Henkel)

Pila na vyrezanie otvoru do narazniku

Momentovy kluc

Postup montaze

- Ustavte vozidlo na ramena dielenského zdvihaku.
- Demontujte zadny naraznik (lapace necistot ak sa na vozidle) a priecnik.
(vid. Karoséria a montazne prace - skupina oprav 63)



Upozornenie. Po demontazi priecnika dopliite v miestach kontaktu priecnika s
karosériou antikor6znu ochranu. Miesta s holym (pozinkovanym) plechom opatri-
te dvomi nastrikmi (cca 30 mikrénov) antikorézneho plnica v spreji (Spray Max 1K
Acryl Fiiller). Po vysus$eni plnica pri teplote cca 20° C pocas 20 min. naneste kon-
zervacny vosk v spreji Multi Wax (fa.Henkel).

Vystrihnutie otvoru do zadného narazniku
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- Demontovany zadny naraznik polozte na makku plstent podlozku.

- Podla predlisovaného oznacenia vystrihnite (vyrezte) vhodnym nastrojom otvory pre
tazné rameno a vyklopny drziak zdsuvky (pozor na posSkodenie laku narazniku).
Otvory zacistite.

- Takto pripraveny zadny naraznik odlozte na vhodné miesto.

Montaz tazného zariadenia na vozidlo
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- Vyveste vyfuk zo zadného zavesu -Sipka-.

- Demontujte dve rychlospojky -Sipky- a tak uvolnite tepelnu clonu vyfuku. Uvolnenud
clonu vyhnite pre pristup k otvorom pre uchytenie taznéha zariadenia.

-4-
- Ak su otvory pre uchytenie tazného zariadenia na zadnych pozdiznikoch osadené

krytmi, strhnite ich (obe strany vozidla) -Sipky-. V pripade potreby odstrante casti
plastizolu vo vnutri pozdiznikov.

-5.

- Tazné zariadenie (A) nasurite pozdlZnymi nosnikmi do otvorov na zadnom ¢ele vo-
zidla -Sipky-.

- Polohu nosniku ustavte tak, aby osy skrutiek prechadzali priblizne stredmi upevno-
vacich otvorov v pozdiznikoch.

- Nosniky priskrutkujte pomocou Styroch skrutiek M10 x 35 (B) k podvozku vozidla
a skrutky (striedavo) na obidvoch stranach dotiahnite utahovacim momentom
55 Nm +90° -detail-.

- Daélezité. Po prejdeni prvych asi 500 km s privesom nechajte skontrolovat dotiahnutie
upinacich skrutiek nosnika k podvozku vozidla a pripadne dotishnut predpisanym
momentom 90 Nm! Tuto kontrolu vam odportc¢ame vykonat v najblizSom odbornom
servise. Pri dalSej demontazi a montazi tazného zariadenia je nutné vymenit
upinacie skrutky za nové.
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- Vyskusajte nasadenie tazného ramena (C) do upinacieho puzdra (vid. ndvod na
obsluhu tazného zariadenia.
- Do upinacieho puzdra tazného zariadenia nasadte kryt (D).



Pokracujte montazou elektrickej instalacie tazného zariadenia zo sortimentu
SKODA Originalneho prislusenstva na vozidlo.

Po skonceni montaze elektrickej inStaldcie namontujte spat vsetky demontované
diely a prislusné spoje utiahnite predpisanymi utahovacimi momentmi.

Samalepiaci stitok (E) nalepte po skonceni montaze nad vyrez v zadnom ndrazniku
(miesto pred nalepenim ocistite a odmastite vhodnym cisticom).



MNMpuuenHoe ycTponcTBo

MPUHAANEXHOCTU NpPefHasHayeHbl A0S KBANUMUUMPOBAHHOTO MoHTaxa. SKODA
AUTO pekoMeHAyeT BbINOMHATb MOHTAX Y OrOBOPHbIX MapTHEPOB.

MpuuenHoe ycrpoictso 170 092 155 npeHasHadeHHo ana asTomobunen SKODA Octa-
via (1Z) B cnonHeHur ¢ NpUuBOAOM Ha NepeaHnin MocT 4x2, NpuLenHoe YCTPONCTBO
120 092 155A npeaHasHadeHHo ans asTomobuneint SKODA Octavia (1Z) B McnonHeHuu
4 x4,

BaxxHoe

JONoNHUTENbHbLIA  MOHTaX MNPUUENHOro YCTPOWCTBA CTAaBUT MOBbILIEHHbIE
TpeboBaHMA K cUCTeMe OXJlaXAeHus asToMobuns. Mo 3Toi npuumMHe HeobxoauMa
3aMeHa YacTU CUCTEMbl OXNAXAEHWUA COrnacHo MHdopMauuu XpaHsauweica y
CEepBMCHOr0 TEXHUKA aKKpeauToBaHHoro cepeuca SKODA AUTO.

MpuuenHoe ycTPOMCTBO NpeAHa3HAYeHHO AN CLenku npuuena obLmuM Becom 40
1700 kr (mencTByeT orpaHMYeHme Beca npyuLena cornacHo TeXHMYECKoro nacnopTa
asTomo6uns). MNpuuenHoe ycTPOMCTBO MOXHO MOHTUPOBATb M B COMETaHWUM C
cnovnepom 3agHero 6amnepa FAA 610 002, FAA 600 002.

MNpuuenHoe ycTpoWCTBO M3roTOBJIEHHO COMNACHO YTBEPXXAEHHOW AOKYMEHTaLUU U
cooTBeTcTByeT cepTucukauum E8 55R-0155640 (gna 120 092 155) E8 55R-0155641
(ans 1Z0 092 155A).

O6wwme gaHHbIe

KOHCTPYKLIMA  NpULEnHOro  yCTPOWCTBA  COOTBETCTBYET  BCEM  YEUICKUM U
MEXAYH3aPOHbIM NPpaBunaM. YCTPOMCTBO NPOLLIIO UCMAbITAHMA HA MPOYHOCTb COrNacHo
Mpasunam E3K OOH NQ 55, KOHCTpYKUMS 33LUMLLIEH3 CBMOETENbCTBOM O 3amucu
notpebutensckoro obpasya N2 5955

MpuuenHoe nne4yo 060pyAOBaHHO CHEPUYECKMM LIAPHMPOM AvaMeTpoM 50 MM
cornacHo IS0 3853.

KoMnnekT 3nekTponpoBoAKM - 3aKaXuTe C Yy4eTOM aKTyalbHOro MpeasIoXXeHus
OpuruHanbHbIxX NpuHaanexHocten SKODA.

MepeyeHb AeTanen npuuenHoro o6opyaoBaHus (puc. 1)

HasBaHue getanu LTyk Mo3uuusa
banka B c6ope C 0TKMAHbIM AepXaTenemM pasbema 1 A
Bont M10 x 35 4 B

HDMHEI‘IHOE nneyo C NpuHagnexHocTaMm
(yexon CBepn4yecKoro wapHmpa, K4 K 3aMKy 3aXKMMHOTo

PbIY3XKa NPMLENHOro naeya (2LwT)) 1 C
Koxyx 3aX1MHOI BTYNKM 1 D
JTUKETKa C Kneem 1 E



MepeyeHb cneumanbHOro MHCTPYMEHTA

AHTUKOPPO3MOHHbIN 33aMONHWUTENb B a3P030/bHOM B6annoHumnke Spray Max 1K Acryl
Fuller (dbupma Standox)

KoHcepBuvpyroLLmMiA BOCK B @a3p0o30/bHOM GannoHuuke Multi Wax (dbupma Henkel)
Muna ansa Bbipeskv oTBepcTusa B 6amnepe

TappVPpOBaHHbIN raeYHbIN KoY

MocnepoBaTenbHOCTb MOHTaXa

- YcTaHOBMUTE 3BTOMOBUNb H3 CEPBUCHbBIN MOABEMHMK

- [leMoHTUpyiTe 3aaHMIA 6amMnep (6pM3roBMKK, €CNU OHU HA aBTOMOGUNE YCTAHOB-
NeHHbI) U NONEepPEeYUHY.
(cMoTp¥M Ky30B 1 MOHTaXHble paboTbl - rpynna peMoHToB 63)

MpegynpexaeHue. lMocne AeMOHTaXa nonepeyYuHbl AOMNONHUTE B MecTax
KOHTAKTa nonepe4vmHbl C KYy30BOM aHTMKOPPO3MOHHYH 3awuty. Mecta ¢ ronomn
(OUMHKOBAHHOW) NUCTOBOW CTanbk cHabaute pABYMA cnosMu  (NpUMepHO
30 MUKPOH) aHTUKOPPO3MOHHOr0 3anonHUTeNsA B a3po30abHOM Buae (Spray Max
1K Acryl Fiiller). Mocne BbicbIXaHWsA 3anoNHUTENs NPV TeMnepaType NpUMepHo
20° C B TeveHun 20 MUH., HAHECUTe KOHCEPBUPYHOLL U/ BOCK B 33p030/IbHOM BUae
Multi Wax (¢pmpma Henkel).

Bbipe3aHue oTBepcTus B 3agHem 6amnepe
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- JeMOHTUPOBAHHbIA  33AHWMI  6amMnep  MOMOXWTEe Ha  MArKyH  BOWIOYHYHO
MOBEPXHOCTb.

- CornacHo npenBapuUTENbHOTO TUCHEHHOrO 0003H3YeHWA BbICTPUTKTE (BbIpexTe)
COOTBETCTBYHLLMM UHCTPYMEHTOM OTBEPCTME ANS NMPULENHOro nneya n 0TKMAHOro
nepxaTend pasbeMa (BHMMaHMe Ha noBpeXaeHue Kpacku 6amnepa). OTeepcTua
3a4yncTuTe.

- TakuM 06pa3omM NoAroTOBAEHHbIV 33AHMI BaMMep NoA0XMTe Ha COOTBETCTBYHOLLee
MecTo.

MOHTaX NpPULLENHOro yCTPOWCTBA HA aBTOMOGMAb
-3-

- CHUMUTE ryLWmMTeNb C 3aaHel NoABeCcKN - CTpenka-

- eMoHTVpynTEe ABe GbICTPOAENCTBYHOLLIME My(dDTbl —~CTPeNkM-, 3 3TM ocBoboanTe
TepPMUYECKUiA 3aCNoH rymTens. OcnabneHHbl TepMUYECKMUIA 33CNI0H OTOTHUTE ANs
JOCTYNa K 0TBEPCTUAM NpeAHa3HauYeHHbIM A5 KPernaeHus NpUMUernHoro yCTponcTea

-4-
- Ecnm oTBEepCTMa OAna KpenneHunda npuuenHoro yCTDOI;ICTBa Ha 3a0HWX NOHXepoHax

060pyA0BaHHbI 33rNyLLK3MK, YCTPaHUTe X (06e CTOPOHbI aBTOMOBUNS) -CTPEnKH-.
B cnyuae HeobXxoAMMOCTH YCTPAHUTE YaCTV NN3CTU30/13 BHYTPU IOHXEPOHOB.
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- MpuuenHoe ycTponcTeo (A) BCTaBTe MPOLONbHbLIMU NOHXEPOH3MU B OTBEPCTUS HA
33/He 4acTu 3BTOMOBWNA ~CTPENKU-,

- MonoxeHne 6ankn ycTaHoBWTE Tak, YTOBbl OCM BOATOB MPOXOLMAMU MPUMEPHO B
cepefiMHe KpenexHbIX 0TBePCTUI B TOHXEPOHaX.

- Banku npuBuHTUTE NpY NoMoLmM YeTbipex 6ontos M10 x 35 (B) k Wwaccv asToMobuns
1 6onTbl (MONEpeMeHHO) C ABYX CTOPOH 3aTAHMTE MOMEHTOM 3aTAXKK 55 HM +90°
-AeTanb-.

- BaxxHo. Mocne npobera c npuuenom nepseblix npumepHo 500 kM HeobxoanMo
NPOBEpPUTL 33TArMBaHVE KpenexXHbix 60NToB 6anky K LWaccu aBTaMobuna v npu
Heob6X0AMMOCTY MOATAHYTb TpebyembiM MomeHToM 90 HM! 3Ty nmpoBepky Mbl
PEeKOMEHAYEM BbIMOMHUTL B GnvKaneM cneunanvu3vpoBaHHoM cepsuce. Mpu
AanbHeWWweM [LEeMOHTaXe M MOHTaXKe MpULEenHoro yCTpoMcTBa HeobxoauMo
3aMeHUTb KperneXxHble 60/1Tbl HOBbIMMU.
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- MicnbiranTe yctaHosky npuuenHoro nneda (C) B KpenexXxHbin Kopnyc (CMOTPUM
MHCTPYKUMHO MO 3KCMAYyaTaumm NpULENHOro yCTPOnCTBa)
- B kpenexHbIn kopnyc NpYLEenHoro yCTpOMCTBA BCTaBKe BKN3abIw (O).

MpoponkanTe MOHTaX 3NEKTPUYECKOW NPOBOAKM TAFOBO-CLLEMHOr0 YyCTPOUCTBA U3
accoptumeHTa OpuruHanbHbix npuHagnexHocten SKODA Ha aBToMoOuUNb.

[locne OKOHYaHWA MOHTaXxa 31eKTPpNYeckoro OcCHdalleHund, yCrtaHoBUTe O6DaTHO
BCe [OeMOHTUPOBAaHHble Aetanyn U COOTBEeTCTBYHLUMe cCcoedunHeHUdA 3aTaHuTe
npeanncaHHbIM MOMEHTOM 3aTAXKN.

Camokneawmincs wmtok (E) npvknenTe nocie OKOHYaHWA MOHTaXa Han Bbipes B
3agHeM bamnepe (MecTo neped NpUKIenUBaHNEM OUUCTUTE M 06E3XMPTE HAANEXaLLNM
oyncTUTeNneMm.



Vontato berendezés

A tartozékok szakszer( szerelést igényelnek. A szereléseket a SKODA AUTO cég a
szerzédéses partnereinél javasolja elvégeztetni.

Az 1Z0 092 155 vontatd berendezés a SKODA Octavia (12) gépkocsik szdmara van
eldallitva a 4x2 eltls6 tengely meghajtassal, mig az 120 092 155A vontatd berendezés
a SKODA Octavia (17) gépkocsik 4x4 kivitelezéséhez van rendeltetve.

Fontos tajékoztatas

A vontatd berendezés utélagos felszerelése fokozottan szakszerii igényeket ki-
van a gépkocsi hiitérendszerétél. Ebbél a célbdl sziikséges ugyanis a hitérend-
szer eqy részét kicserélni az illetékes javité technikusnal levé szaktajékoztatasok
alapjan a SKODA AUTO szakhivatott javité kdzpontjaban.

A vontato berendezés az 1700 kg Gsszsulya (érvényes a gépkocsi miszaki iga-
zolvanya altali tomeg korlatozas) nyerges utanfutok csatlakoztatasat szol-
galja. A berendezés szerelését lehetséges kombinalni a hatso ttk6zé szpojler
FAA 610 002, FAA 600 002 csatlakoztatasaval is.

A vontato berendezés a jovahagyott miiszaki dokumentacio alapjan lett el6allitva,
és megfelel az E8 55R-01 55640 (az 120 092 155 szamara) E8 55R-01 55641 (az
120 092 155A szamara) termék homolagsori kévetelményeknek.

Altalanos adatok

A vontato berendezés szerkezete megfelel valamennyi vonatkozd cseh és nemzetko-
zileg is érvényes el6irdsoknak. A berendezést az EHK55 eldirds szerinti szakitopro-
banak vetették al3, és szerkezete védve van a haszndlt tipusvizsgalati 5955. szamu
jegyz6konyv alapjan kidllitott bizonyitvannyal.

A vontatodkar el van latva eqy 50 mm atmérds gombcsappal az ISO 3853 szabvany
szerint.

Elektromos bekdtési készlet - rendelje meg az eredeti SKODA Alkatrészek aktualis
kinalatabal.

Vontato6 berendezés alkatrész listaja (1. bra)

Alkatrész megnevezése Darabszam Pozicio
Teljes tartérész a billend aljzattartéval 1 A
Csavar M10 x 35 4 B

Vontatokar a tartozékokkal
(gombcsap fedél, vontatdkar rogzité

karocska zar kulcsa (2 db) 1 C
Rogzit persely fedel 1 D
Ontapado cimke "75 kg” 1 E

Specialis szerszamok jegyzéke
Spray Max 1K Acryl FUller (Standox céq) - szprejes rozsdaallé tolté



Multi Wax (Henkel cég) szprejes konzervalo viasz

Utkdz6 nyilasok kivagasdhoz valé flrész

Nyomaték kulcs

Szerelési eljaras

- A gépkocsit helyezze ra a javitomdhelyi emeld karjaira.

- Szerelje le a hatsé Utkdz6t (a szennyfogokat is, amennyiben ezek is a gépkocsin

vannak) és a kereszt rudat.
(I3sd a Karosszéria és a szerelési munkak - javitasi csoport 63)

Figyelem! A keresztrid kiszerelését kdvetéen a karosszéria keresztruddal valo
érintkezé fellileteket kenje be rozsdasodas ellen védé szerrel. A csupasz feliile-
teket (cinkes badogfelliletek) permetezze be két rozsdaellen védé szprejes per-
mettel (Spray Max 1K Acryl Fiiller). A tolt6 kiszaradasat kdvetéen a kb. 20° C hé-
mérsékletnél 20 percen beliil vigye fel ide a szprejes konzervalé viaszt Multi Wax

(Henkel céqg).

Hatsé ltk6z6 nyilasok kivagasai
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- A leszerelt hatso Utkdzot helyezze rd a puha filces alatétre.

- Az el6sajtolt jeldlések szerint az erre alkalmas vagoeszkdzzel nyirja (vagja) ki a von-
tatokar és fiok billend tartérészi jeloléseket (6vatosan, nehogy megsériljon az

utkozaofelilet lakkozasa). A nyildsokat tisztitsa ki.
- Az igy el6készitett hatsé (itkoz6t helyezze egy alkalmas helyre.

A vontato berendezés hozzaszerelése a gépkocsihoz
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- A hatso pantbaél emelje ki a kipufogét -nyiljelélés -,

- Szerelje ki a két gyorscsatlakozét -nyiljeldlések- , és igy lazitsa meg a kipufogd hé-
meérsékletzard ernyéjét. A meglazitott erny6t forditsa oldalra, hogy a vontaté beren-
dezés rogzitéséhez szikséges nyilasok hozzaférheték legyenek.

-4 -
- Amennyiben a vontaté berendezés rogzitéséhez szikséges nyildsok a hatséd ha-
rantirdanyban el vannak I3tva részardkkal, Ugy ezeket tavolitsa el (3 gépkocsi mindkét

oldaldn) -nyiljeldlések-. SzUkség esetén szintén tavolitsa el a harantiranyban levd
plasztizol maradvanyokat is.

-5.

- A haradntirdnyl tartérészek mentén a vontaté berendezést (A) helyezze be
a gépkocsi hatso fellletén levé nyildsokba - nyiljeldlések -.
rantiranyu sikok rogzité nyilasainak a kbzéppontjan haladjanak at.

- A tartorészeket rogzitse le a négy M10 x 35 (B) csavarral a gépkocsi alvazra és a
csavarokat (valtakozva) mindkét oldalon hizza szorosra a 55 Nm +90° nyomaték
szintre -lasd az abrat-.



- Fontos. Az els¢ pétkocsis kb, 500 km lejartat kovetden ellendriztesse a tartérészi
szoritocsavarok a gépkocsi alvazahoz valo elégséges szorosra huizasat, illetve szik-
ség esetén ezeket a 90 Nm szoritonyomatékkal szorosra huzatni! Ezt az ellenérzést
javasoljuk elvégeztetni az Onhoz legkdzelebb esé szakjavitd kdzpontnal. A vonta-
t6 berendezés tovabbi leszerelése és felszerelése esetén a rogzité csavarokat
Gjakra kell cserélni.

- 6' 7 -

- Probalja ki a vontatokar a rogzité perselybe valé beallitdsat (C) (Iasd a vontatd beren-
dezés hasznalati Utmutatdéjat).

- A vontato berendezés rogzité perselyét zarja le a fedéllel (D).

Folytassa az eredeti SKODA Alkatrészek valasztékaban talalhaté vonészerkezet
elektromos bekdtésének gépkocsiba torténd beszerelésével.

Az elektromos szerelés befejezése utdn szerelje vissza a valamennyi elézéleg lesze-
relt részt, és az illetékes csatlakozasokat a meghatarozott nyomateék szintek szerint
huzza szorosra.

A szerelés utdn az dntapado cimkét (E) is ragasza vissza a hatsoé Utkdzében levd vajat
folé (a visszaragasztast megel6zden a ragasztasi helyet tisztitsa ki, és zsirtalanitsa is
az erre alkalmas tisztitoszerrel).



Instalatie de remorcare

Produsele de accesorii sunt destinate montajului de specialitate. SKODA AUTO reco-
manda efectuarea montajului la partenerii contractuali.

Instalatia de remorcare 1Z0 092 155 este destinatd pentru vehiculul SKODA Octa-
via (1Z) cu actionarea arborelui din fata 4x2, instalatia de remorcare 120 092 155A este
destinatd pentru vehiculul SKODA Octavia (17) in executare 4x4.

Important

Montarea ulterioard a instalatiei de montare necesita pretentii mai mari la siste-
mul de racire al vehiculului. Din acest motiv este este necesara inlocuirea unei
parti a sistemului de racire conform informatiei depuse la tehnicianul de servis in
servisul autorizat SKODA AUTO.

Instalatia de remorcare este destinata pentru racordarea unei remorci cu greuta-
tea totala de pana la 1700 kg (valabila limitarea greutatii remorcii conform cartii
tehnice a vehiculului). Poate fi montat si impreuna cu spoilerul barei de protectie
din spate FAA 610 002, FAA 600 002.

Instalatia de remorcare este fabricatd conform documentatiei aprobate si co-
respunde omologarii E8 55R-01 55640 (pentru 1Z0 092 155) E8 55R-01 55641
(pentru 1Z0 092 155A).

Date generale

Constructia instalatiei de remorcare corespunde tuturor prescriptiilor cehe si interna-
tionale. Dispozitivul a trecut prin incercari la rezistenta conform normei EHK55, con-
structia este protejatad de certificatul de inscriere al modelului de utilizare nr. Bratul de
tractiune este dotat cu un pivot nucd cu diametrul 50 mm conform ISO 3853.

Set de instalatie electricd - comandati conform ofertei actuale SKODA Accesorii
originale.

Tabelul pieselor instalatiei de remorcare (ilustr. 1)

Denumirea piesei Bucati Pozitia
Grinda completa cu suport de basculare al cutiei 1 A
Surub M10 x 35 4 B

Brat de tractiune cu accesorii
(carcasa pivotului nucd, cheia de fixare la lacat

manetele bratului de tractiune (2 buc)) 1 C
Carcasa cutiei de fixare 1 D
Etichetd autocolanta "75 kg" 1 E

Tabelul uneltelor speciale

Umpluturd anticoroziva in spray Spray Max 1K Acryl Fuller (fa.Standox)
Ceard conservanta in spray Multi Wax (fa.Henkel)



Ferdstrau pentru taierea orificiului in bara de protectie
Cheie moment

Procedeu de montaj

- Asezati vehiculul pe bratele cricului de atelier.

- Demontati bara de protectie din spate (colectorul de impuritati daca este cazul)
si antretoaza.
(Caroseria si lucrarile de montare - grupa de reparatie 63)

Atentionare. Dupa demontarea antretoazei completati locurile de contact ale an-
tretoazei cu caroseria cu protectie anticoroziva. Inzestrati locurile de (tabl3 zin-
catd) goald cu doua jeturi (cca 30 microni) din alimentatorul anticoroziv in spray
(Spray Max 1K Acryl Fiiller). Dupa uscarea umpluturii la temperatura de cca 20° C
timp de 20 de min. depuneti ceara conservanta in spray Multi Wax (fa Henkel).

Taierea orificiului in bara de protectie din spate

-2-

- Asezati bara de protectie din spate demontata pe un suport moale de pasla.

- Conform indicatiei presate in prealabil tdiati cu o unealtd convenabild orificii pentru
bratul de tractiune si pentru suportul basculant al cutiei (atentie la deteriorarea la-
cului pe bara de protectie). Orificiile T spate curatati

- Asezati astfel pregatitd bara de protectie din spate la loc convenabil.

Montarea instalatiei de remorcare pe vehicul

-3-

- Scoateti esapamentul din sarniera din spate - sageata-.

- Demontati doud cuple rapide - sdgeti- si degajati in acest fel perdeaua termicd a esa-

pamentului. Aplecati perdeaua degajatd pentru accesul la orificiile pentru fixarea in-
stalatiei de remorcare.

-4 -
- Daca orificiile pentru fixarea instalatiei de remorcare sunt degajate cu flanse oarbe

pe laterale, scoateti-le (ambele parti ale vehiculului) -s&geti-. In caz de nevoie inde-
partati bucatile de plastizol in interiorul lateralelor.

-5-

- Introduceti instalatia de remorcare (A) cu traversele longitudinale in orificiul pe par-
tea frontala din spate a vehiculului -sageti-.

- Asezati pozitia traversei in asa fel, incat axele suruburilor sd treaca prin centrul orifi-
ciilor de fixare in laterale.

- Tnsurubati traversele cu ajutorul a patru suruburi M10 x 35 (B) la sasiul vehiculu-
lui si strangeti suruburile (alternativ) pe ambele parti la momentul de strangere
55 Nm +90° -detaliu-.

- Important. Dupd parcurgerea primilor 500 km cu remorca, trebuie verificatd
strangerea suruburilor de fixare ale traversei la sasiul vehiculului si eventual
stranse cu momentul de strangere de 90 Nm! Recomandam ca aceastsd verificare



s& fie efectuatd in cel mai apropiat servis de specialitate. Tn decursul demontarii si
montarii ulterioare a instalatiei de remorcare, este necesara inlocuirea suruburilor
de fixare cu altele noi.

-6,7 -
- Tncercati fixarea bratului de tractiune (C) in cutia de fixare (vezi instructiunile de de-

servire a instalatiei de remorcare).
- Puneti carcasa pe cutia de fixare a instalatiei de remorcare (D).

Continuati montajul instalatiei electrice a dispozitivului de tractiune din
sortimentul SKODA Accesorii originale pe vehicul.

Dupad montarea instalatiei electrice montati la loc toate piesele demontate si stran-
geti racordurile la momentele de strangere prescrise.

Dupa montare, lipiti eticheta autocolanta (E) deasupra tdieturii in bara de protectie din
spate (mai intai curdtati si degresati bine locul cu un detergent adecvat).
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Tento vyrobek je shodny s typem schvalenym Ministerstvem dopravy Ceské republiky pod &islem
schvaleni ATEST 8SD ¢.1426.

Informace o technickych udajich, konstrukci, vybaveni, materidlech, zarukach a vnéjsim vzhledu se
vztahuji na obdobi zadavani montazniho navodu do tisku. Vyrobce si vyhrazuje pravo zmény (véetné
zmeény technickych parametr se zménami jednotlivych modelovych opatfeni).

Informationen Uber technische Angaben, Konstruktion, Ausristung, Werkstoffe, Garantien und
auBerliches Aussehen beziehen sich auf den Zeitraum, in dem die Montageanleitung in Druck
gegeben wurde, Der Hersteller behalt sich das Anderungsrecht vor (samt Anderungen der technischen
Parameter mit Anderungen einzelner ModellmaBnahmen).

The information on the technical data, design, equipment, materials, guarantees and outside
appearance refer to the period when the mounting instructions are sent to print. The manufacturer
reserves the right to changes (including the change in technical parameters with reference to the
individual model measures).

Las informaciones sobre los datos técnicos, la construccion, el equipo, los materiales, la garantia y
el aspecto son validas para el periodo en que la instruccion de montaje es mandada a imprentar. El
fabricante se reserva el derecho de cambiar (incluyendo el cambio de los pardmetros técnicos con los
cambios de Ias distintas medidas modelo).

Les informations sur les données technigues, de construction, d'équipement, de matériaux, de
garanties et sur I'aspect concernent la période de mise sous presse des instructions de montage. Le
fabricant se réserve le droit de modification (incluant les modifications des parametres techniques
avec des modifications particuliéres des mesures de modelage).

Informazioni dei dati tecnici, costruzione, corredamento, materiali, garanzie e l'aspetto esterno
riguardano il periodo, quando l'istruzioni per il montaggio sono stati dati alle stampe. Il produttore
si riserva il diritto di esequire le modifiche (compreso la modifica dei parametri tecnici riguardanti la
modifiche dei modelli).

Upplysningarna om tekniska data, konstruktion, utrustning, materialier, garantier, och om yttre
utseendet, galler tidrymden d3 montageanledningen givits i uppdrag for tryckning. Producenten
forbehaller sig ratten till férandringar (inkl. modifikation av tekniska parametrar sammen med
andringar av enskilda modellatgarder).

Informaties over de technische gegevens, constructie, uitrusting, materialen, garanties en het
uiterlijk hebben betrekking op de periode wanneer de montageaanwijzing in druk wordt gegeven.
De fabrikant behoudt zich het recht van de wijziging voor (inclusief wijziging van de technische
parameters met de wijzigingen van de afzonderlijke modelvoorzieningen).

Informacje o danych technicznych, konstrukgji, wyposazeniu, materiatach, gwarancjach i wygladzie
zewnetrznym odnoszg sie do okresu zlecania instrukcji montazowej do druku. Producent zastrzega
sobie prawo zmiany (wigcznie ze zmiang parametrow technicznych ze zmianami poszczegolnych
modelowych posuniec).

Informacie o technickych udajoch, konstrukcii, vybaveni, materidloch, zarukadch a vonkajsom vzhlade
sa vztahuju na obdobie zadavania montdZneho navodu do tlace. Vyrobca si vyhradzuje pravo zmeny
(vrdtane zmeny technickych parametrov so zmenami jednotlivych modelovych opatreni).

VIHdOpMaLUMA O TEXHUYECKMX A3HHbIX, KOHCTPYKLMM, OCHALLEeHUW, M3TEPUANaXx, rapaHTM U BHELLHEro
BWA3 COOTBETCTBYET NMepuofy nepeaaqn 3akasa VHCTPYKUMM MO MOHTaXy B neuaTs. Mpovi3soantens
0CT3BNAET 33 COOOW NP3BO BHECEHWSI U3MEHEHWI (B TOM YNCIE U3MEHEHW TEXHUYECKUX N3apaMeTpoB
C V3MEeHEHWAMM OTAENbHBIX MOLENbHBIX Mep).

A mUszaki adatokra, a konstrukciéra, a felhaszndlt anyagokra, a garanciara és a termék kivitelére
vonatkozo adatok a jelen anyag nyomdaba kertlésének idején érvényben Iévé dllapotot tUkrozik.
A gyarto fenntartja maganak a valtoztatasok jogat (azokat 3 miszaki valtoztatasokat is beleértve,
amelyek a modellmodositasok miatt kovetkeznek be).

Informatiile privind datele tehnice, constructia, dotarea, materialele, garantiile si aspectul exterior se
referd la momentul prezentarii instructiunilor de montaj pentru tiparire. Fabricd isi rezerva dreptul de
a face schimbari (inclusiv schimbarea parametrilor tehnici cu schimbarile masurilor pentru diferitele
modele).
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